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TAREND disefa y fabrica lineas completas de clasificacion y envasado de frutas y verduras, basandose en mas
de 40 anos de experiencia en la industria y mas de 500 proyectos entregados con éxito. Combinamos ingenieria
robusta con produccion de alta calidad y automatizacion avanzada para crear sistemas que funcionan mas
rapido, de manera mas eficiente y con un tiempo de inactividad minimo, al tiempo que mantenemos un manejo
suave y un rendimiento de clasificacion preciso.Desde la planificacion del proyecto hasta la instalacion y puesta
en marcha, Tarend apoya a los clientes con una entrega de extremo a extremo, enfocada en un rendimiento
medible, durabilidad a largo plazo y un rapido retorno de la inversion.

Tarend apoya los proyectos desde el concepto hasta la produccion:
Analisis de necesidades y planificacion de capacidad Instalacion, puesta en marcha y formacion

Disefo de procesos y disposicion de la linea Soporte posventa, repuestos y optimizacion
Fabricacion y validacion en fabrica

Lineas

Completas de .
Clasificaciony “X&
Envasado de Frutas
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Productos

S . - . . e DESPALETIZADO
Tarend disefa y fabrica maquinas para la industria de clasificacion y envasado de
frutas y verduras, desde maquinas independientes hasta lineas completas. *Robots de 6 Ejes
Robots de despaletizado de 6 ejes Robots de descarga de bins SRISRRI PR ROGINS

*Despaletizadores Cartesianos

ALIMENTACION
*Robots de Descarga de Bins

*Unidades de Inmersién de Bins

*Cintas Transportadoras de Inmersion
de Cajas

Piscinas de descarga Cintas transportadoras de inspeccion )
*Piscinas de Descarga
*\/olcadores Rotativos de Cajas

*Cintas Transportadoras de Inspeccion

TRATAMIENTO

*Unidades de Cepillado
. . . *Unidades de Lavado
Tuneles de secado Unidades de cepillado
*Unidades de Encerado

*Unidades de Productos Quimicos en
Caliente

*Tuneles de Secado

«Drenchers (Duchas)

*Maquinas Lavadoras de Cajas

CLASIFICACION
*Clasificadoras Clectronicas

*Preclasificadoras Mecanicas

ENVASADO

Estaciones de Envasado Manual
| lenadoras Automaticas de Cajas
eLlenadoras Automaticas de Bins
*Envasadoras Automaticas

eHidro-Llenadoras

PALETIZADO

*Paletizadores de 4 Ejes

*Paletizadores de Placas

*Cintas Transportadoras de
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Clasificadoras

X Sistema de Deteccion Modulode Peso Sistema Automaticode Limpieza
= Decalidad Externa y Lubricaciénde Copas
RN —
é(‘ e\ Sistema de Dteccion
4%;;‘/ - Decalidad Interna

Cepillo de
Caida Suave

Copas de Transporte

Seccion de Rodillos

/4

§
=

= Peso @ Tamafio Color Calidad Calidad
externa interna

Disefado para clasificar fruta con alta precision, Caracteristicas

velocidad y un manejo suave. Su estructura modular y

personalizable se adapta a sus necesidades y se Rango de Clasificacion: Rango de didametro de 40 - 130 mm.
fabrica con altos estandares de calidad. La integracion Capacidad Media por Linea: 25.000 piezas / hora
avanzada de IA permite tanto la inspeccion de calidad Velocidad: Hasta 12 copas/seg.

externa como interna. El sistema patentado de cepillo Relacion de Llenado de Copas: Min. 70%

de caida suave protege cada fruta individual, porque Numero de Salidas: Hasta 48

cada fruta importa.La interfaz de usuario intuitiva Cinta de Retorno: Devuelve la fruta no clasificada al inicio de
garantiza un funcionamiento sencillo, mientras que el lalinea de clasificacion para su realimentacion.

tensado automatico de la cadena, la lubricacion Sistema de Lubricacion Automatica

automatica y el lavado automatico de copas minimizan Sistema Automatico de Tensado de Cadena

el mantenimiento y el tiempo de inactividad. Sistema de Lavado Automatico de Copas

Modelos - Numero de lineas - Ancho de alimentacion (mm.) Capacidad (fruta/hora) - Capacidad (toneladas/hora)

TES2 2 LINEAS 1.000 50.000 5-75
TES4 4 LINEAS 1.500 100.000 10 -15
TES6 6 LINEAS 2.000 150.000 15-225
TES8 8 LINEAS 2.500 200.000 20-30
TES12 12 LINEAS 2 x2.000 300.000 30-45
TES16 16 LINEAS 2 x 2.500 400.000 40 - 60
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Tarend combina una estructura de maquina robusta y componentes de manejo suave especialmente
disenados con un poder de clasificacion de IA que avanza continuamente hacia un rendimiento cercano al

100%.

Los clasificadores impulsados por IA estan entrenados en un gran
conjunto de datos global en continuo crecimiento, y superan
sistematicamente a los algoritmos tradicionales basados en reglas al
aprender de condiciones reales de produccion. Debido a que los
datos se recopilan de clientes de todo el mundo, cada instalacion se
beneficia de la inteligencia colectiva: las mejoras realizadas en una
region pueden fortalecer el rendimiento en todas partes. La
deteccion de calidad externa altamente confiable de defectos
desafiantes, como grietas en el pedunculo, quemaduras solares y
russeting, ayuda a reducir falsos rechazos y minimiza el desperdicio.

Con una interfaz facil de usar, los operadores pueden acceder
rapidamente a la informacion exacta que necesitan. El panel
presenta tanto informacién en tiempo real como en un rango de
tiempo seleccionado (como rendimiento/capacidad, tasa de copas
llenas y distribucion de tamafio por lote) en una sola pantalla con
graficos claros.

No solo evaluamos lo que es visible en la superficie; también
detectamos lo que el ojo humano no puede ver. Mediante la
inspeccion de calidad interna, ayudamos a evitar que la fruta no
conforme llegue a su mercado objetivo y protegemos la reputacion
de su marca. Nuestro sistema de calidad interna integrado con IA
puede identificar con precision una amplia gama de defectos
internos, que incluyen pardeamiento, corazon acuoso y corazon
negro.

Dashboard

ellipsV

Current Run Cupfill
Name: 8273272FD Bins expected: 50
Bins tipped: 2

Total weight 2017216

Grading Program:  Jonagold
0:25:32PM

83%

Start time:

@
N
3

Packout Grade

EEE]

sregasi

| S
[

www.tarend.com



Robots de Despaletizado de 6 Ejes

Caracteristicas
Capacidad : Hasta 240 ciclos/hora
Carga Nominal :120 kg
Dimensiones de Agarre 21200 x 1200 mm
Radio de Alcance : 3400 mm
Potencia Instalada 210 kW
Consumo de Aire : 118 litros/minuto a 6 bar

HMI de Pantalla Tactil (Panel de operador)
Opciones

Cintas Transportadoras de Entrada y Salida de Palés

Sistema de Deteccion de Altura de Palé

Cinta Transportadora de Distribucion de Productos
Integracion de Lavadora de Cajas

www.tarend.com

Sistema todo en uno: Recoge las cajas del
palé, vacia suavemente la fruta en la linea y
apila las cajas vacias nuevamente en el palé.

Elimina las cintas transportadoras auxiliares y
los volcadores, reduciendo los costos de
inversion, el mantenimiento y el tiempo de
inactividad.

Configuracion  flexible para  diferentes
tamanos de palés/cajas y varias posiciones de
recogida y colocacion.




Volcadores Rotativos de Cajas

El Volcador Rotativo de Cajas garantiza una descarga suave y continua de las cajas en la linea. Es un sistema
flexible que se ajusta automaticamente a las dimensiones de la caja entrante (largo, ancho y alto), lo que lo hace
adecuado para todos los tipos y tamanos de cajas.

Caracteristicas

Capacidad: Hasta 60 cajas / minuto (La capacidad
puede variar segun las dimensiones de la caja).

Dimensiones max. de la Kaja (L x A x H): 600 x
400 % 325 mm.

Peso max. de la Caja: 20 kg.

Ajuste automatico del tamano de la caja: El
sistema se autoajusta a diferentes longitudes,
anchos y alturas de caja.

Cubiertas Laterales de Facil Acceso: El disefo
cerrado y de facil acceso maximiza la seguridad del
operador, mientras que los interruptores
magneéticos de las puertas brindan una parada de
seguridad confiable.

Rodillos Laterales Anti-Desalineacion: Mantienen
la banda centrada y garantizan un seguimiento
estable.

Deteccion de Atascos de Cajas: Detecta
automaticamente atascos de cajas y detiene el
sistema para un funcionamiento seguro.

HMI de Pantalla Tactil (Panel de Operador)

Opciones

Sistema de Sacudida de Cajas: Garantiza que las
cajas se vacien por completo durante el volcado.
Integracion MES: Intercambio de datos de

C| ntaS Tra nSpO rtadOFaS produccion en tiempo real y trazabilidad.
o7 Sistema de Extraccién de Polvo: Reduce el polvo
de |nSpeCC|On en el aire y mejora la limpieza del lugar de trabajo.

Las cintas transportadoras de rodillos de
inspeccion estan disenadas para facilitar la
inspeccion manual eficiente y la eliminacion de
frutas defectuosas y materiales extranos del flujo
de productos entrantes. Para mejorar la
ergonomia y la productividad, el sistema puede
equiparse con una cinta transportadora de
eliminacion de hojas, cinta transportadora de
rechazo, plataformas para trabajadores e
iluminacion LED integrada para mejorar la
visibilidad.Para productos delicados, se utilizan
rodillos recubiertos de goma para minimizar el
dano superficial, mientras que la seccion de
descarga cuenta con un sistema de cepillo de
caida suave especialmente desarrollado para
garantizar una transferencia suave y de bajo 1
impacto a la siguiente unidad.
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Robots de Descarga de Bins

Los robots de descarga de bins garantizan
una descarga suave y rapida de frutas desde
los bins hacia las lineas de clasificacién. El
robot recoge secuencialmente los bins, los
sumerge en el agua vy, tras descargar la fruta,
suelta el bin vacio. Para permitir una descarga
mas rapida y delicada en el agua, el bin se
gira después de entrar al agua, lo que permite
que la fruta fluya suavemente.
Opcionalmente, se pueden agregar cintas
transportadoras de transferencia de bins
llenos y vacios; al permitir la entrada de hasta
tres palés de bins, aumentan el rendimiento
del robot.

Caracteristicas

Capacidad: Hasta 50 bins / hora

Carga Nominal: 350 kg

Dimensiones de Agarre: 1300 x 1300 mm
Potencia Instalada: 10 kW

Vallas de Seguridad / Cortinas de Luz / Puertas
HMI de Pantalla Tactil (Panel de Operador)

Opciones

Cintas Transportadoras de Entrada y Ealida de Palés

Las piscinas de descarga
proporcionan una entrada suave
tanto de bins como de cajas en la
linea de clasificacion. Los bins se
pueden alimentar a través de robots
de descarga de bins o sistemas de
inmersion mas simples, mientras
que las cajas se alimentan
continuamente al agua mediante
cintas transportadoras de
inmersion de cajas.

Los componentes adicionales que mejoran la
funcionalidad de los tanques de descarga incluyen una
cinta transportadora de filtro de separacion de hojas,
un sistema de cascada de agua limpia, cubiertas de
acceso para limpieza y cintas transportadoras de
inspeccion de rodillos que transfieren el producto
desde la piscina a la siguiente unidad.
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Unidades de Cepillado

Caracteristicas
Sistema de Elevacion: Permite un reemplazo
rapido de los cepillos de la maquina. ElI marco
superior se levanta con un sistema de tornillo
accionado por motor, por lo que los cepillos se
pueden cambiar a mano sin herramientas.

Sistema Automatico de Descarga de Fruta:
Cuando se detiene la alimentacion de fruta, el
sistema se activa automaticamente para evitar un

Las unidades de
cepillado se pueden
configurar de diversas
formas para
aplicaciones de lavado
pulido, secado,
encerado y cepillado en
seco. Dependiendo de
los requisitos del
proceso, se pueden
integrar accesorios
como generador de
espuma, cabina de
ducha, unidad de
cloracién, atomizadores
de aplicacion de cera 'y
productos quimicos,
ventiladores de alta
presion y sistema de
extraccion de polvo en
las unidades de

cepillado excesivo y empuja la fruta hacia la
siguiente unidad.

Inicio/Parada Controlado por PLC: El cepillado se
activa automaticamente cuando entra fruta y se
detiene cuando termina el flujo de fruta. La
dosificacion de agua, detergente, cera y productos
quimicos se apaga simultdneamente para evitar el
desperdicio y reducir los costos operativos.

Sistema de dosificacion de cera y productos
quimicos controlado por PLC

cepillado.

Opciones

Cinta Transportadora de Derivacidon (Bypass):
Transfiere los productos que no requieren cepillado
directamente a la siguiente seccioén, con control de
un solo boton para un ajuste rapido de la posicion.

Aplicacion Modelos Ancho (mm.) - Largo (Filas de - Capacidad Clasificadora
cepillos) (toneladas/hora)
LAVADO BWU-240/BWU-250/BWU-260 1.000 40/50/60 5-75 2 LINEAS
LAVADO BWU-440/BWU-450/BWU-460 1.500 40/50/60 10 - 15 4 LINEAS
LAVADO BWU-640/BWU-650/BWU-660 2.000 40/50/60 15-22,5 6 LINEAS
LAVADO BWU-840/BWU-850/BWU-860 2.500 40/50/60 20-30 8 LINEAS
ENCERADO / SECADO / CEPILLADO EN SECO BWX-220/BDU-220 / BDB-220 1.000 20 5-75 2 LINEAS
ENCERADO / SECADO / CEPILLADO EN SECO BWX-420/BDU-420 / BDB-420 1.500 20 10-15 4 LINEAS
ENCERADO / SECADO / CEPILLADO EN SECO BWX-620/BDU-620 / BDB-620 2.000 20 15- 22,5 6 LINEAS
ENCERADO / SECADO / CEPILLADO EN SECO BWX-820/BDU-820 / BDB-820 2.500 20 20-30 8 LINEAS
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Tuneles de Secado

Disefiado para una maxima eficiencia, el Tunel de
Secado seca la humedad residual o la cera después
del lavado y encerado. El calentamiento eléctrico
combinado con un control preciso de la temperatura,
un flujo de aire optimizado y un aislamiento superior
garantizan un secado uniforme al tiempo que reducen
el uso de energia: econémico y ecologico.

Modelos Cap.acidad de calen- Ancho (mm.)
tamiento

DTE-026/DTE-028 48 kW 1.000

DTE-046/DTE-048 72 KW 1.500

DTE-066/DTE-068 96 kW 2.000

DTE-086/DTE-088 120 kW 2.500

ECO-DRY: THE FUTURE IS ON

Caracteristicas

Sistema de Gestidon de Temperatura Controlado por PLC

Proteccion Contra Sobrecalentamiento del calentador

Sistema de Distribucion Uniforme de Flujo de Aire

Rotacioén controlada de Fruta Para un Secado Eficiente

Puertas de Mantenimiento de Facil Acceso: El tunel de
secado tiene 8 puertas de acceso con cerradura para
llegar facilmente a los ventiladores de circulacion y
elementos de calentamiento.

Sistema de Lavado Automatico de Rodillos: Los rodillos
se limpian automaticamente mediante un sistema de
cepillos activado por presion neumatica y una bomba que
dosifica detergente.

Largo (mm.) Capacidad (toneladas/ Clasificadora
hora)

6.000 / 8.000 5-75 2 LINEAS

6.000 / 8.000 10 - 15 4 LINEAS

6.000/8.000 15-225 6 LINEAS

6.000 / 8.000 20 -30 8 LINEAS
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Llenadoras Automaticas de Cajas

Caracteristicas

Capacidad: Hasta 4 llenados / minuto

Dimensiones Max. de la Caja (L x A x H): 600 x 400 x
325 mm. (Lado largo hacia adelante)

Peso Méax. de Llenado: 20 kg.

Operacion Basada en Peso o Volumen

Llenado Preciso con Manejo Suave

HMI de Pantalla Tactil (Panel de Operador)

La Llenadora Automatica de Cajas un
llenado rapido y preciso de los productos
clasificados en cajas en funcion de
valores de peso o volumen
preestablecidos, lo que reduce
significativamente los requisitos de mano
de obra.

Opciones

Cintas Transportadoras de Entrada de Cajas Vacias:
Suministran automaticamente cajas vacias a la llenadora de
cajas para un funcionamiento continuo.

Sistema de Sacudida/Vibracion de Cajas: Mejora la
distribucion en la caja.

Integracion con el Software de la Clasificadora: Permite el
llenado por grupos de fruta clasificada.
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TAREND Tarim Endustri Makinalari
iml. San. ve Tic. Ltd. Sti.

OSB. Mahallesi 3. Cadde No: 15 Pancar 35865
Torbali - izmir / TURKIYE

+90 232 257 5647 | info@tarend.com
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